MANUAL DE UTILIZACION Y DATOS DE INGENIERIA Y VENTAS

INCLUYE: KITS DE REPARACION, LOCALIZACION Y SOLUCION DE PROBLEMAS.
INCLUYE LOS MANUALES: Motor neumatico AF044X-XX (n.c de ref. 97999-1466), Extremo de la bomba infe-

RELEASED:
(REV.A)

10-26-12

rior 66243-X-B (n.° de ref. 97999-828) y Manual de informacién general S-632 (n.° de ref. 97999-624).

MOTOR DE AIRE DE 4-1/4"
12:1 RATIO
6" RECORRIDO

AF0412SXXXXXX-XX-X
BOMBA DE EXTRUSION

Acero al carbono

L

LEA ESTE MANUAL CON DETENIMIENTO ANTES
DE PROCEDER A LA INSTALACION, USO O REPARACION DE ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad de la empresa poner la informacion contenida en este manual en manos del operador. Es recomendable
guardarlo para su futura consulta.

KITS DE REPARACION

DATOS DE LA BOMBA

e Utilice solo piezas auténticas de recambio ARO® para asegurar
la tasa de presion compatible y una vida mas larga.

e 637489 para la reparacion de la seccién del motor neumético..

e 637071-XX3-B para la reparacion del extremo de la bomba
inferior. Consulte el cuadro de la pagina 2 para conocer la de-
scripcion de las opciones de -XX3-B.

ESPECIFICACIONES
Serie del modelo (Consulte la tabla de opciones) AF0412SXXXXXX--XX- X
Tipodebomba........................... Neumatica, bomba de
extrusion de doble efecto
Ratio.............coovviiiiiiiiiin 12:1
Motor neumatico........................ AF0460-XX
Kit de reparacion del motor ............ 637489
Diametrodelmotor ................... 4-1/4"(10.8 cm)
Recorrido (doble accién) .............. 6"(15.2 cm)
Entrada de aire (hembra)............... 1/2-14N.PTF.-1
Escape de aire (hembra)................ 1-1/4-11-1/2NPTF.-1

Serie del extremo de la bomba inferior.. 66243-XX3-B
Kit de reparacion de la bomba inferior 637071-XX3-B

Entrada de material (hembra).......... 1-1/2-11-1/2N.PTF. -
(macho)........... 2-11-1/2 PTF. SAE short
Salida de material (hembra) ........... 1/2-14N.PTF.-1
Peso.........ooiiiii 64 Ibs (29 kgs)
RENDIMIENTO DE LA BOMBA
Rango de presion de la entrada de aire..0- 150 p.s.i.g. (2- 10.3 bar)
Gama de presion de fluido............. 0-2085 p.s.i. (0-143.8 bar)
Ciclos maximos registrados por minuto . 60
Desplazamiento en pulg.? por ciclo. ... 12.5
Volumen/ciclo ........................... 6.9 0z. (204.5 ml)
Ciclosporlitro........................... 18.5
Flujo @ 60 ciclos /minuto ............... 3.2g.p.m.(12.3 l.p.m.)
Nivel de ruido a 40 cpm (60 psi).......... 86.5 db(A)*

* El nivel de la presion acustica de la bomba se ha actualizado a un Nivel acustico
constante equivalente (LAeq) para cumplir con el propésito de ANSI S1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1 por medio de cuatro ubicaciones de micréfonos..

INGERSOLL RAND COMPANY LTD
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506
@ (800) 495-0276 » FAX (800) 892-6276 ©2012

www.ingersollrandproducts.com

CCN 46736997

Entrada de aire (hembra)
1/2-14 N.P.T.F. -1

||~ Motor neumatico AF0460
(Consulte el manual de AF0460-XX)

al

Seccidn espaciador

Y85-29-C Tuerca (3)

Conector
51.924" (ver figura 2)
(1318.9 mm)
(para el modelo de-1) ol D
54.009”
(1371.8 mm)
[ Espaciador Rod 92028 (3)
‘ il
i Salida de material (hembra)
30.736"
(7807 mm) 1-11-1/2 N.P.T.F. -1
17.736"
(450.5 mm) L J
|| ——Bomba inferior
66300-X43
m m (Consulte el manual de 66300-X)
[

*Para mas dimensiones vea la pagina 2.

FIGURA 1

IMPORTANTE
Se trata de uno de los cuatro documentos que contienen informacion
relativa a la bomba. Se encuentran disponibles copias adicionales de

estos formularios previa solicitud.
& AF0412SXXXXXX-XX-X Manual de utilizacion del modelo(pn 97999-1501)

O S-632 Informacion general: bombas de piston industriales (pn 97999-624)
O 66243-X-B Manual de utilizacion del extremo de la bomba inferior (pn 97999-828)
O AF0460-XX Manual de utilizacion del motor neumético (pn 97999-1466)

A RO @ Ingersoll Rand
Industrial Technologies



CUADRO DE DESCRIPCION DEL MODELO

Modelo Extremo de labomba Kit de reparacion del

de labomba inferior extremo inferior

AF0412S11XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B

Tipo de resorte Tipo de resorte
Opcién del motor neumatico Material de la Material de la
Tipo de émbolo empaquetadura empaquetadura
Tipo de resorte
Material de la empaquetadura inferior
. Material de | tad i
Material de la empaquetadura: ererial et empaguetadura superior
PTFE relleno de vidrio (superior) KK 3 3
PTFE relleno de vidrio (inferior)
UHMW-PE (superior)
UHMW-PE (inferior) FF ¢ ¢
UHMW-PE/piel escalonada (superior) HH G G
UHMW-PE/piel escalonada (inferior)
PTFE relleno de vidrio/UHMWPE escalonado (superior) RF P p
PTFE virgen (inferior)
PTFE/ UHMW-PE escalonada (superior) RK R R
PTFE relleno de vidrio (inferior)
Tipo de resorte
Resorte de onda multiple 4 4 4
Resorte de onda multiple con Copa disolvente D 9 4
alternativa
Resorte de onda multiple con espaciador de 8 B 8
dos piezas
Tipo de émbolo
Acero inoxidable con placa de cromo rigida 7 3 3
Opcion del motor neumatico
Sin opcién N/A N/A
Regulador de la vélvula esférica integrado 1 N/A N/A
DIMENSIONES
VISTA POSTERIOR VISTA SUPERIOR
C| Salida de material Ci salida de material

0.406 (10.3
atravesado (4 equidistantes)

0.406 (10.3 mm) de

5.625 (142.875 mm) dia.

mm) de diam.

diam.

atravesado (6 equidistantes)

4.125 (104.775 mm) dia. thru

Entrada de aire (hembra)
1/2-14NP.TF. -1

AF0412SXXXXXX-XX-X



DESCRIPCION GENERAL

CONEXION DE LA BOMA: SUPERIOR/INFERIOR

PRESION PELIGROSA. No supere la presion
maxima de funcionamiento de 143.8 bar (2085 psi) a un

presion del aire de entrada de 10,3 bar (150 psi).

Ratio de la bomba X = Presion maxima del

Presion de entrada al motor de labomba  liquido de la bomba

La ratio de la bomba es una expresion de la relacion existente entre la zona del
motor de la bomba y la zona del extremo de la bomba inferior. EJEMPLO: cuando
se suministra al motor una presién de entrada de 10,3 bar (150 psi) con una ratio
de la bomba de 4:1, desarrollara una presion maxima del liquido de 41,4 bar (600
psi) (sin caudal); a medida que se abra el control del liquido, el caudal aumenta y
la velocidad de los ciclos del motor hace lo propio para satisfacer la demanda..

/SADVERTENCIA| Consulte la hoja de informacion general,
donde podra encontrar precauciones adicionales de segu-
ridad e informacion importante.

® Las bombas de chop - check se han disefiado principalmente
para la transferencia de grandes volimenes de liquidos de
viscosidad media y baja. La estructura de acero inoxidable es
compatible con una amplia variedad de liquidos. La bomba
inferior se ha disefado para facilitar el cebado. La funcion
de doble accién viene incluida de serie en todas las bombas
industriales ARO. El material se suministra a la salida de des-
carga de la bomba tanto en el recorrido de ascenso como en el
descenso.

® El motor esta conectado al extremo de la bomba inferior a
través de una seccion del espaciador. Esto permite la lubri-
cacion del prensaestopas de la empaquetadura superior y evita
que el motor se contamine debido a un desgaste normal y a
posibles fugas a través del prensaestopas de la empaqueta-
dura del material. Asegurese de llenar el vaso de disolvente de
manera adecuada con lubricante para proteger las empaqueta-
duras superiores y garantizar una vida Util mas prolongada.

NOTA: Todas las roscas son a derechas.

1.
2.

3.

Coloque el ensamblaje de la bomba en un banco de trabajo.
Extraiga las tres tuercas de las tres varillas del espaciador (ver
figura 1).

Tire del motor neumatico desde el extremo de la bomba infe-
rior hasta que la varilla del piston del motor se encuentre en la
posicion “baja"y la varilla del extremo de la bomba inferior se
encuentre en la posicion “alta”.

Por medio de unos alicates para anillos en E, desplace el anillo
en E lo suficiente para permitir que el manguito se mueva
hacia arriba y libere los dos conectores (ver la figura 2). Ponga
a un lado el motor de aire.

LOCALIZACION Y SOLUCION DE PROBLEMAS

Los problemas de la bomba pueden producirse tanto en la seccion
del motor neumdtico como en la seccién de la bomba inferior. Uti-
lice estas directrices basicas para determinar la seccion afectada..

La bomba no funciona.
® Asegurese de comprobar primero si los problemas provienen
de una fuente externa a la bomba, como por ejemplo si el dis-
positivo de suministro o la manguera de entrada/salida estan
obstruidos, restringidos o doblados. Despresurice el sistema de
la bomba y elimine cualquier obstruccién de los conductos de
entrada/salida de material.
® Consulte la seccion de localizacién y solucion de problemas
del manual del motor si la bomba no funciona y/o el motor
neumadtico pierde aire.
® Motor danado. Reparacién del motor..
La bomba funciona pero no suministra material.
® Consulte la seccién de localizacién y solucion de problemas del
manual del extremo de la bomba inferior.

DETALLES DE LA CONEXION DE LA BOMBA
% varilla de extension
: Anillo de retencion 90102 (2)

Manguito 90109 (2)

Conector 90096 (4)

Varilla del piston de la bomba inferior
Figura 2

NUEVO MONTAJE

Alinee el extremo inferior de la bomba con la barra de la ex-
tension y la barra de piston del motor de aire. Nota: Coloque la
entrada de aire de aire del motor 30 © de la toma de material.
Instale los dos conectores y sujételos con el manguito. Vuelva
a colocar el anillo en E en su posicién. Repita este paso para el
otro conector también.

Vuelva a instalar las varillas a la lowerpumpend y apriete
uniformemente a 60-90 ft lbs (81,4 122,0 Nm).

Junte el motor y la bomba inferior y sujételos con las tres
arandelas de seguridad tuercas.

AF0412SXXXXXX-XX-X



CURVAS DE RENDIMIENTO

CONTRAPRESION (PSI)

CICLO POR MINUTO
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MANUEL D’UTILISATION ET DONNEES SUR LES VENTES ET TECHNIQUES

COMPREND : KITS D’ENTRETIEN, DEPANNAGE, LISTE DES PIECES DETACHEES ET REMONTAGE.
MANUELS COMPRIS : Moteur pneumatique AF044X-XX (réf. 97999-1466), Extrémité de la pompe inférieure

RELEASED:
(REV.A)

10-26-12

66243-X-B (réf. 97999-828) et manuel d'informations générales S-632 (réf. 97999-624).

4-1/4” MOTEURS PNEUMATIQUES
12:1 RAPPORT
6" COURSE

AF0412SXXXXXX-XX-X
POMPE A EXTRUSION

Acier au carbone

L]

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de 'employeur de mettre ces informations a la disposition de I'opérateur. Conserver ce manuel pour s'y référer.

KITS D’ENTRETIEN

POMPE DE DONNEES

o Utiliser uniquement des piéces de rechange ARO® pour assurer
la compatibilité avec la pression nominale et une durée de vie
la plus longue possible.

e 637489 pour la réparation des moteurs pneumatiques..

e 637071-XX3-B pour la réparation de l'extrémité de la pompe
inférieure. Se reporter au graphique page 2 pour consulter la
description des options -P4X.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Série de modeéles (voir le tableau de choix) .... AF0412SXXXXXX--XX- X

Typedepompe .............coovvvvnn. A commande pneuma-
tique, pompe a Double
effet Extrusion

Rapport............cooiviiiiiiinn, 12:1

Moteurs Pneumatiques.................. AF0460-XX
Moteur pneumatique.................. 637489
Diamétredumoteur................... 4-1/4"(10.8 cm)
Course (doubleeffet).................. 6"(15.2 cm)
Admission d'air(femelle) ............... 1/2-14N.PTF.-1
Sortie d'air (femelle) ................... 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1

Série extrémité de la pompe inférieure.. 66243-XX3-B
Kit de réparation de la pompe inférieure 637071-XX3-B

Admission matériaux (femelle) ........ 1-1/2-11-1/2NPTF.-1
(male) ............ovves 2-11-1/2 PTF. SAE short
Matiére oultet (femelle) .................. 1/2-14N.PTF.-1
Poids.........oovii 64 Ibs (29 kgs)

PERFORMANCES DE LA POMPE
Plage de pression d’admission d'air 0- 150 p.s.i.g. (0- 10.3 bar)
Plage de pression de fluide........ 0-2085 p.s.i. (0 - 143.8 bar)

Cycles a la minute enregistrés max....... 60

Déplacement par cycle ind... 12.5
Volumeparcyce ........................ 6.9 0z. (204.5 ml)
Cyclespargallon......................... 18.5

Débit @ 60 Cycles / Minute............... 3.2g.p.m.(12.3 l.p.m.)
Niveau de bruita 60 PSI-40 c.p.m....... 86.5 db(A)*

* Le niveau de pression acoustique de la pompe a été mis a jour pour refléter
un niveau acoustique continu équivalent (Laeq) satisfaisant aux normes ANSI
S$1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, en utilisant quatre microphones.

MODELE AF0412SXXXXX-XX-X

Admission d'air (femelle)
1/2-14 N.P.T.F. -1

||~ Moteur pneumatique AF0460
(Voir le manuel AF0460-XX)

w1
Section d'espacement
Y85-29-C Ecrou (3)
Connecteur
51.924" (voir illustration 2)
(1318.9 mm)
(pour le modéle-1) Ml o
54.009”
(1371.8 mm)
{
il
y i
30.736
(780.7 mm)
17.736"
(450.5 mm) L

“——Pompe inférieure
66300-X43
(Voir le manuel 66300-X)

Barre d'espacement 92028 (3)

Admission matériaux (femelle)
1-11-1/2 N.P.T.F. -1

fl

* Pour plus de dimensions, voir Page 2.

ILLUSTRATION 1

IMPORTANT
Il s'agit de I'un des quatre documents afférents a la pompe. Des exem-
plaires de ces formulaires sont disponibles sur demande.
& AF0412SXXXXXX-XX-X Manuel d'utilisation de la pompe(pn 97999-1501)
O S-632 Informations générales - Pompes a piston industrielles (pn 97999-624)
O 66243-X-B Manuel d'utilisation de I'extrémité de la pompe inférieure (pn 97999-828)
O AF0460-XX Manuel d'utilisation du moteur pneumatique (pn 97999-1466)

AF0412SXXXXXX-XX-X



GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

Modeéle
de pompe

Extrémité de la pompe
inférieure

Kit de réparation de
I'extrémité inférieure

AF0412511 XXXX-X

Option de moteur pneumatique

66243-XX3-B

Type de ressort
Matériaux des

637071-XX3-B

Type de ressort
Matériaux des

Type de plongeur garnitures garnitures
Type de ressort
Lower Packing Material
. . Matériaux des garnitures supérieures
Matériaux des garniture:
PTFE renforcé de fibre de verre (sections
supérieures) KK 3 3
PTFE renforcé de fibre de verre (sections
inférieures)
UHMW-PE (sections supérieures) - c c
UHMW-PE (sections inférieures)
PE-UHMW/Sections de cuir disposées en étage
(sections supérieures) HH G G
PE-UHMW/Sections de cuir disposées en étage
(sections inférieures)
PTFE renforcé de fibre de verre/Sections PE-
UHMW disposées en étage (sections supérieures) RF P P
PTFE vierge (sections inférieures)
PTFE/ UHMW-PE de cuir disposées en étage (sec-
tions supérieures) RK R R
PTFE (sections inférieures)
Type deressort
Ressort ondulé multiple 4 4 4
Multiples ressort ondulé avec coupe solvant D 9 4
alternate
Multiples ressort ondulé avec deux piéces 8 B B
d'espacement
Type de plongeur
Acier inoxydable trempé avec revétement 7 3 3
chromé
Option de moteur pneumatique
Pas d'option N/A N/A
Régulateur a clapet a bille intégré 1 N/A N/A
DIMENSIONS
VUE INFERIEURE VUE DE DESSUS

Cp Admission matériaux

5.625 (142.875 mm) dia.

4,125 (104.775 mm) dia. thru

0.406 (10.3 mm) dia.
(4 avec le méme espacement)

0.406 (10.3 mm) dia.
(6 avec le méme espacement)

Admission d'air (femelle)

1/2-14NP.TF.-1

C Admission matériaux

30°

38°

AF0412SXXXXXX-XX-X




DESCRIPTION GENERALE

PRESSION DANGEREUSE. Ne pas dépasser
une pression de fonctionnement de 2085 psi (143.8 bar) a
une pression d’admission d'air de 150 psi (10,3 bar).

Rapport de la pompe X pression d’admission vers le moteur de la
pompe = Pression de fluide maximum de la pompe

Le rapport de la pompe est I'expression de la relation entre la section moteur

de la pompe et la section extrémité de pompe inférieure. EXEMPLE : Lorsqu'une

pression d’admission de 150 PSI (10,3 bar) est délivrée au moteur d'une pompe

4:1, elle géneére une pression de fluide maximale de 600 PSI (41,4 bar) (sans flux).

A mesure de I'ouverture de la commande de fluide, le débit augmente car le taux

de cycle du moteur augmente pour répondre a la demande..

/SMISEENGARDE| Consulter la fiche d'informations générales
pour connaitre les autres consignes de sécurité et rensei-
gnements essentiels.

® Les pompes a chop - check sont principalement destinées
a des transferts importants de fluides de viscosité faible a
moyenne. La structure en acier inoxydable assure la com-
patibilité avec de nombreux fluides. La pompe inférieure est
congue pour un amorcage simple. La fonction double effet est
standard sur toutes les pompes industrielles ARO. Le liquide
s'écoule par l'orifice de sortie lors des courses montantes et
descendantes.

® Le moteur est connecté a l'extrémité de pompé inférieure par
une entretoise. Ceci permet la lubrification de la garniture
d’étanchéité supérieure et évite la contamination du moteur
par l'usure normale et les fuites éventuelles de la garniture
d’étanchéité. S'assurer que le contenant a solvant est toujours
rempli d'un solvant compatible de maniére appropriée afin de
protéger les garnitures supérieures et de garantie la durée de
vie la plus longue possible.

DEPANNAGE

Des problémes de pompe peuvent se produire dans la section
moteur pneumatique ou dans la section extrémité de pompe
inférieure. Suivre ces directives de base pour déterminer la section
concernée.

La pompe ne démarre pas.

® Commencer par Vérifier les problémes potentiels non liés a
la pompe, notamment les flexible d’admission/sortie tordus,
étranglés ou obstrués, et le dispositif de distribution. Dé-
pressuriser le circuit de la pompe et déboucher les conduits
d’admission et de sortie de matiere..

® Consulter la section de dépannage du manuel du moteur si
la pompe ne démarre pas et/ou que le moteur pneumatique
présente des fuites d'air.

® Moteur endommagé. Réparer le moteur..

La pompe démarre, mais ne délivre pas de matiére..
® Consulter le manuel de I'extrémité de la pompe inférieure pour

RACCORDEMENT DE Lﬁ POMPE - SECTION

INFERIEURE/SUPERIEURE

REMARQUE : Tous les filets sont a droite..

1. Poser la pompe sur un banc de travail.

2. Retirez les trois écrous les trois tiges d'espacement (voir figure
1).

3. Extraire le moteur pneumatique de I'extrémité de pompe
inférieure jusqu'a ce que la tige de piston du moteur soit en
position basse et la tige de I'extrémité de pompe inférieure en
position haute.

4. Alaide des pinces pour bague en « e », faire glisser la bague
en « e » suffisamment loin pour que le manchon puisse se
déplacer vers le haut et libérer les deux connecteurs (voir
illustration 2). Mettre de c6té le moteur pneumatique.

5. Répétez I'étape 4 pour enlever I'autre connecteur, puis retirer
la tige de rallonge.

6. Dévisser les trois barres despacement seulement si le démon-
tage de l'extrémité inférieure de la pompe est nécessaire.

DETAIL DU RACCORDEMENT DE LA POMPE
% Tige de rallonge
‘ Bague de retenue 90102 (2)

Manchon 90109 (2)

Connecteur 90096 (4)

Tige de piston de pompe inférieure
lllustration 2

REMONTAGE

1. Alignez I'extrémité inférieure de la pompe avec la tige de ral-
longe et la tige du piston moteur aérien. NOTE : Placer la prise
dair de la 30° moteur aérien de la prise du matériau.

2. Install the two connectors and retain with the sleeve. Slide the
“e"ring back into position. Répétez cette étape pour l'autre
connecteur également.

3. Réinstaller les barres d'espacement a la lowerpumpend et
serrez uniformément de 60-90 ft Ibs (81,4-122.0 Nm).

4. Rapprocher le moteur et la pompe inférieure, et les fixer avec
les trois rondelles d'arrét écrou.

AF0412SXXXXXX-XX-X



COURBES DE PERFORMANCES

CYCLE PAR MINUTE
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o
OPERATOR’S MANUAL & SALES AND ENGINEERING DATA

INCLUDE: SPECIFICHE, KIT DI MANUTENZIONE, INFORMATIVA GENERALE, RISOLUZIONE DEI PROBLEMI.  RELEASED:  10-26-12
INCLUDE | MANUALI: Motore pneumatico AF044X-XX (codice art. 97999-1466), Estremita inferiore dellapompa  (REV. A)
66243-X-B (codice art. 97999-828) e Manuale informativo generale S-632 (codice art. 97999-624).

4-1/4” MOTORE PNEUMATICO AF04125XXXXXX-XX-X
12:1 RAPPORTO POMPA DI ESTRUSIONE

6" CORSA Acciaio al carbonio

PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA
|..| APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni agli operatori & responsabilita del datore di lavoro. Si consiglia di conservare il presente manuale come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE DATI DELLA POMPA

¢ Al fine di garantire livelli compatibili di pressione e prolungare

al massimo la durata del prodotto, usare esclusivamente pezzi MODELLO AF0412SXXXXX-XX-X

di ricambio di marca ARO®.

® 637489 per la riparazione della sezione motore pneumatico. Ingresso aria (femmina)
e 637071-XX3-B per la riparazione dell'estremita inferiore della 1/2_14 NP.TF. -1
pompa. Per una descrizione delle opzioni -X4B, consultare il
grafico a pagina 2.
T~ Motore pneumatico AF0460
S PECI FICH E (Vedere manuale AF0460-XX)
Serie modello (referto optionchart) .......... AF04125XXXXXX--XX- X g Di - )
Tipodipompa....................o.elll. Air operava, pompa a Ygta;;'zeDszz'oge
doppio effetto estrusione 5-29-C Dado (3)

RApPOItO ..., 12:1 Connettore
Motore pneumatico...................... AF0460-XX “5311 éggzﬁm) (vederela Figura 2)

Kit di riparazione del motore.......... 637489 -

Diametrodelmotore.................. 4-1/4"(10.8 cm) (per gl;ngc(i)egllo &) B P

Corsa (a doppia azione) ............... 6"(15.2cm) (1371.8 mm)

Ingresso aria (femmina)................ 1/2-14N.PTF.-1

Scarico aria (femmina) ................. 1-1/4-11-1/2NPTF.-1 ( Asta distanziale 92028 (3)
Serie estremita inferiore della pompa ... 66243-XX3-B ‘

Kit di riparazione pompa inferiore .... 637071-XX3-B

Ingresso materiale (femmina)........... 1-1/2-11-12NPTF.-1 30.736" i Uscita materiale (femmina)

(Maschio)................ 2-11-1/2 PTF. SAE short (780.7 mm) 1112 NPTF. -

Uscita materiale (femmina) ............ 1/2-14N.PTF.-1

PESO......oiiiiii 64 Ibs (29 kgs) 17736"
RENDIMENTO DELLA POMPA (4505 M) i

Intervallo di pressione ingresso aria 0- 150 p.s.i.g. (0-10.3 bar) =
Gamma di pressione del fluido ...  0-2085 p.s.i. (0- 143.8 bar) [ Inferiore pompa
Cicli max. registrati al minuto. ............ 60 66300-X43
Spostamento di 3” per ciclo............... 12.5 m m (Vedere manuale 66300-)
Volume/ciclo............................. 6.9 0z. (204.5 ml) ‘
Ciclipergallone.......................... 18.5 * Per dimensioni piti vedere Page 2.
Portata @ 60 cicli/minuto............... 3.2g.p.m.(12.3 l.p.m.) FIGURA 1

Livello di rumorosita a 60 psi- 40 cpm... 86.5 db(A)* IMPORTANTE

* |l livello di rumorosita é stato aggiornato al Livello di rumorosita continuo I presente documento & uno dei quattro documenti che accompagna-
equivalente (LAeq) per rientrare nello standard $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 no la pompa. Le copie di queste schede sono disponibili su richiesta.
utilizzando quattro punti microfono. AF0412SXXXXXX-XX-X Manuale d'uso del modello (pn 97999-1496)

$-632 Informazioni generali - Pompe a pistone industriali (pn 97999-624)

66243-X-B Manuale d'uso per l'estremita inferiore della pompa (pn 97999-828)

AF0460-XX Manuale d'uso del motore pneumatico (pn 97999-1466)

OO0
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GRAFICO DESCRITTIVO DEL MODELLO

Modello pompa Estremita inferiore della pompa |Kit di riparazione estremita inferiore
AF0412511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B
Opzione motore pneumatico Tipo di mplla Tipo di m.O”a
Tipo di stantuffo Imballaggio Imballaggio
Tipo di molla
Imballaggio inferiore
Imballaggio superiore
Imballaggio:
PTFE con riempimento in vetro (superiore) KK 3 3
PTFE con riempimento in vetro (inferiore)
UHMW-PE (superiore)
UHMW-PE (inferiore) i : ¢
UHMW-PE/inserti in pelle (superiore) HH G G
UHMW-PE/inserti in pelle (inferiore)
PFTE con riempimento in vetro/inserti in
UHMW-PE (superiore) RF P P
PTFE puro (inferiore)
PTFE/ UHMW-PE inserti (superiore) RK R R
PTFE (inferiore)
Tipo di molla
Molla onda multiple 4 4 4
Pit onda primavera Cup solventi alternativi D 9 4
Pit onda primavera con distanziale in due pezzi 8 B B
Tipo di stantuffo
Acciaio inox indurito con cromatura rigida 7 3 3
Opzione motore pneumatico
Nessuna opzione N/A N/A
Valvola di regolazione a sfera integrata 1 N/A N/A
DIMENSIONI
VISTA INFERIORE VISTA DALL'ALTO
C| Uscita materiale €| Uscita materiale
5.625 (142.875 mm) dia.
Ingresso aria (femmina) 30°

4,125 (104.775 mm) dia. thru

Diametro passante (per 4 punti equidistanti)
da 0,406" (10,3 mm)

Diametro passante (per 6 punti equidistanti)
da 0,406" (10,3 mm)

1/2-14N.P.T.F.-1

38°

10
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DESCRIZIONE GENERALE

PRESSIONE PERICOLOSA: non superare la pres-
sione massima di esercizio di 2085 psi (143,8 bar) in caso di
pressione dell’aria in ingresso pari a 150 psi (10,3 bar).

Rapporto della pompa X Pressione Max
pressioneiningressoversoil = delliquido nella pompa
motore della pompa

Il rapporto della pompa esprime la relazione tra I'area del motore della pompa e
quella dell'estremita inferiore della pompa. ESEMPIO: se al motore di una pompa
con rapporto 4:1 viene fornita una pressione in ingresso pari a 150 psi (10,3 bar),
esso sviluppera una pressione massima del liquido pari a 600 psi (41,4 bar) in as-
senza di flusso. Quando il dispositivo di controllo del liquido & aperto, la portata
crescera all'aumentare della frequenza dei cicli del motore per far fronte alla
richiesta.

/SAVVERTENZA] Per ulteriori precauzioni di sicurezza e altre
informazioni importanti, consultare la scheda informativa
generale.

® | oscopo principale delle chop - check a due consiste nella
trasmissione di volumi elevati di liquidi leggeri a media
viscosita. La struttura in acciaio inox le rende compatibili con
una vasta gamma di liquidi. La pompa inferiore & progettata
per facilitare I'adescamento. La funzione a doppia azione é di
serie su tutte le pompe industriali ARO. Il materiale viene fatto
confluire verso l'uscita di scarico della pompa durante le corse
ascendente e discendente.

® |Imotore é collegato alla pompa inferiore tramite un distanzia-
tore. Cio consente una corretta lubrificazione del pressacavo
della guarnizione superiore e previene la contaminazione del
motore causata dalla normale usura e da eventuali perdite at-
traverso il pressacavo della guarnizione del materiale. Verificare
che il contenitore del solvente sia correttamente riempito di
lubrificante, per proteggere le guarnizioni superiori e prolun-
gare la durata del prodotto.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

| problemi relativi alle pompe possono verificarsi nella sezione mo-
tore pneumatico o in quella dell'estremita inferiore della pompa.
Utilizzare queste linee guida per individuare la sezione interessata.
La pompa non avviail ciclo.
® Controllare che non vi siano problemi non legati alla pompa,
verificando ad esempio che il tubo di entrata/uscita o'il
dispositivo di erogazione non siano attorcigliati, limitati o col-
legati. Depressurizzare |'impianto di pompaggio ed eliminare
gli eventuali ostacoli presenti nelle linee di ingresso/uscita del
materiale.
® Qualora la pompa non awvii il ciclo e/o siano presenti perdite
di aria dal motore pneumatico, fare riferimento al manuale del
motore per la risoluzione dei problemi.
® Motore danneggiato. Riparare il motore.

La pompa avviail ciclo ma non trasporta il materiale.
® Per ulteriori informazioni sulla risoluzione dei problemi, fare

riferimento al manuale sull'estremita inferiore della pompa.

COLLEGAMENTO DELLA POMPA SUPERIORE/INFERIORE

NOTA: tutte le filettature si trovano a destra.

1.
2.

3.

Adagiare il gruppo della pompa su un banco da lavoro.
Rimuovere i tre dadi (Y85-29-C) dalle tre barre distanziali
(vedere la Figura 1).

Allontanare il motore pneumatico dall'estremita inferiore
della pompa finché la biella del motore non raggiungera la
posizione “down” (gil) e la barra dell'estremita inferiore della
pompa non sara in posizione “up” (su).

Utilizzando le pinze dell’E-ring, allontanare I'E-ring facendolo
scivolare verso I'alto quanto basta per consentire al manicotto di
spostarsi in alto, liberando i due connettori (vedere la Figura 2).
Accantonare il motore ad aria.

Ripetere il passaggio 4 per rimuovere |'altro connettore, quindi
rimuovere 'asta di prolunga.

Svitare le tre barre distanziale solo se occorre smontare
I'estremita inferiore della pompa.

DETTAGLIO DEL COLLEGAMENTO DELLA POMPA

‘ Bague de retenue 90102 (2)

Manicotto 90109 (2)

Connettore 90096 (4)

Biella della pompa inferiore

Figura2

RIMONTAGGIO

Allineare 'estremita inferiore della pompa con l'asta di prol-
unga e 'asta del pistone motore di aria. Nota: Lingresso di aria
la posizione il 30° motore aria dall’uscita del materiale.
Posizionare il connettore in luogo e inserire i due perni nel
connettore. Utilizzare le due coppiglie per mantenere i piedini.
Ripetere questo passaggio per I'altro connettore anche.
Reinstallare le aste distanziali per la lowerpumpend e la coppia
uniformemente a 60-90 ft Ibs (122.0 81,4 Nm).

Riunire la pompa motore e bassa e mantenere con i tre dadi.

AF0412SXXXXXX-XX-X
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CURVE DI RENDIMENTO

CICLI AL MINUTO
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BEDIENERHANDBUCH, VERTRIEBSINFORMATIONEN UND TECHNISCHE DATEN

INKLUSIVE: SPEZIFIKATIONEN, SERVICE KITS, ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR PROBLEMBEHANDLUNG.
ENTHALTENE HANDBUCHER. AF044X-XX Druckluftmotor (Art.Nr. 97999-1466), 66243-X-B Unteres

RELEASED:
(REV. A)

10-26-12

Pumpenende (Art.Nr. 97999-828) und S-632 Allgemeine Informationen (Art.Nr. 97999-624)..

AF0412SXXXXXX-XX-X

4-1/4” DRUCKLUFTMOTOR
12:1 VERHALTNIS
6" HUB

EXTRUDIEREN-PUMPE
Unlegierter Stahl

|.I| DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE AUSRUSTUNG

INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, diese Informationen dem Bedienungspersonal zukommen zu lassen. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE KITS

PUMP DATEN

* Nur Originalersatzteile von ARO® verwenden, um einen kor-
rekten Nenndruck und maximale Laufzeiten zu gewdhrleisten.

¢ 637489 zur allgemeinen Reparatur aller Druckluftmotoren.

® 637071-XX3-B zur Reparatur des unteren Pumpenendes.
Weitere Informationen zu den Optionen fiir -P4X finden Sie im
Diagramm auf Seite 2.

TECHNISCHE DATEN
Modellserie (refer to optionchart) . ........... AF04125XXXXXX--XX- X
Pumpentyp...........cccoviiiiiin. Luft betrieben, Extrusion
Doppeltwirkender Pumpe
Ratio..............ccoin, 12:1
Druckluftmotor.......................... AF0460-XX
Reparatur-Kit fiir den Motor............ 637489
Durchmesser des Motors............... 4-1/4"(10.8 cm)
Hub (doppelt wirkend) ................ 6"(15.2cm)
Lufteinlass (Buchse).................... 1/2-14N.PTF.-1
Luftabzug (Buchse) .................... 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1
Unteres Pumpenende ................... 66243-XX3-B
Reparatur-Kit fiir das untere Pumpenende. 637071-XX3-B
Materialeinlass (Buchse)............... 1-1/2-11-1/2NPTF.-1
(Stecker)......cooviinntn 2-11-1/2 PTF. SAE short
Materialauslass (Buchse)............... 1/2-14N.PTF.-1
Gewicht...............ooiiiii 64 Ibs (29 kgs)
PUMPENLEISTUNG

Lufteinlassdruckbereich..........
Fluid-Druckbereich...............

0-150p.s.i.g. (0-10.3 bar)
0-2085 p.s.i. (0 - 143.8 bar)

Max. Umlaufzyklen / Minute.............. 60

Verdrangung +++in Kubikzoll pro Zyklus 12.5
Volumen/Zyklus ........................ 6.9 0z. (204.5 ml)
ZyklenproGallone ...................... 185

FlieBen @ 60 Zyklen pro Minute .......... 3.2g.p.m. (123 Lp.m.)

Gerduschpegel bei 60 psi (40 Zyklen / Minute) 86.5 db(A)*

* Der Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen dquivalenten Dauer-
schallpegel (LAeq) ersetzt, um den Anforderungen gemal ANSI S1.13-1971 zu
entsprechen. CAGI-PNEUROP S5.1 nutzt vier Mikrofonpositionen.

MODELL AF0412SXXXXX-XX-X

Lufteinlass (Buchse)
1/2-14 N.P.T.F. -1

[T Druckluftmotor AF0460
(Siehe Handbuch AF0460-XX)

ik Abstandhalter-Abschnitt
Y85-29-C Nut (3)
Connector
51.924" (siehe Abbildung 2)
(1318.9 mm)
(bei-1 Modell) M| b
54.009”
(1371.8 mm)
{

Abstandhalter Rod 92028 (3)

” i Materialauslass (Buchse)
(7‘:’38_'7732) 1-11-1/2 N.P.T.F. -1
17.736"
(450.5 mm) LI )

[ —Unteres Pumpe
66300-X43
(Siehe Handbuch 66300-X)

fl

* Flr weitere Abmessungen siehe Seite 2.

ABBILDUNG 1

WICHTIG
Dies ist eines von vier Dokumenten fiir die Pumpe. Ersatzausfertigun-
gen dieser Dokumente sind auf Anfrage erhaltlich.
AF0412SXXXXXX-XX-X Bedienerhandbuch fiir das Modell(pn 97999-1496)
O S-632 Allgemeine Informationen - Industrielle Kolbenpumpen (pn 97999-624)
0 66243-X-B Bedienerhandbuch fiir das untere Pumpenende (pn 97999-828)
O AF0460-XX Bedienerhandbuch fiir den Druckluftmotor (pn 97999-1466)

[x

AF0412SXXXXXX-XX-X
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PUMPE OPTION MODELLBESCHREIBUNG

Reparatur-Kit fiir das
Pumpe Modell Unteres Pumpenende untere Pumpenende
AF0412511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B
) . Tipo di molla Tipo di molla
Optionen fiir den Druckluftmotor Dichtungsmaterial Dichtungsmaterial
Kolbentyp
Federtyp
Unteres I?ichtungsmate_rial
Dichtungsmaterial: Oberes Dichtungsmaterial
Glasgefiilltes PTFE (oben) KK 3 3
Glasgefilltes PTFE (unten)
UHMW-PE (oben)
UHMW-PE (unten) FF ¢ C
Mit UHMW-PE/ Leder versetzt (oben) HH G G
Mit UHMW-PE/ Leder versetzt (unten)
Mit glasgefiilltem PTFE/ UHMW-PE versetzt (oben) RF P P
Unbehandeltes PTFE (unten)
PTFE/ UHMW-PE versetzt (oben) RK R R
Glasgefiilltes PTFE (unten)
Federtyp
Mehrere Wave-Friihling 4 4 4
Mehrere Wave-Spring mit alternativen solvent cup D 9 4
Mehrere Wave-Spring mit zweiteiliger spacer 8 B B
Kolbentyp
Geharteter Edelstahl mit Hartverchromung 7 3 3
Optionen fiir den Druckluftmotor
Keine Option N/A N/A
Integrierter Kugelventilregler 1 N/A N/A
ABMESSUNGEN
ANSICHT VON UNTEN ANSICHT VON OBEN
C| Materialauslass € Materialauslass
5.625 (142.875 mm) dia.
4125 (104.775 mm) dia. thru Lufteinlass (Buchse) 30°

Durchmesser 10,3 mm (0,406 Zoll)
(4 Stlick mit gleichem Abstand)

Durchmesser 10,3 mm (0,406 Zoll)
(6 Stuick mit gleichem Abstand)

1/2-14NP.TF.-1

38°

14
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ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

GEFAHRLICHER DRUCK. Der maximale Be-
triebsdruck am Einlass von 1747 bar (120 psi) bei 10,3 bar

(150 psi) darf nicht liberschritten werden.

Pumpenverhltnis X = Maximaler Fliissigkeitsdruck

Einlassdruck am Pumpenmotor an der Pumpe
Das Pumpenverhéltnis ist ein Ausdruck fir die Beziehung zwischen dem Raum des
Pumpenmotors und dem Raum des unteren Pumpenendes. BEISPIEL: Wenn der Motor
einer Pumpe mit einem Verhaltnis von 4:1 mit einem Einlassdruck von 10,3 bar (150 psi)
beaufschlagt wird, entwickelt er (ohne Strémung) einen maximalen Fliissigkeitsdruck
von 41,4 bar (600 psi). Wird der Fliissigkeitsregler gedffnet, steigt der Volumenstrom mit
zunehmender Taktzahl des Motors an, um mit dem Bedarf Schritt zu halten.

/A WARNUNG| Lesen Sie das Beiblatt mit den allgemeinen Informationen.

Es enthalt weitere Sicherheitsanweisungen und andere wichtige Hinweise.

® Die Zwei-Kugel-Pumpen sind primar die Pumpen von schwer-
em Viskose Material mit oder ohne faserige Inhalt. Die Modelle
konnen mit einem einzigen Beitrag Aufzug feed, wie eine
Topper geben Versammlung oder zwei Aufzug als eine Kraft
Typassembly feed buchen Gewicht verwendet werden. Die
untere Pumpe ist fir einfache Grundierung und die doppelt
wirkend-Funktion ist standardmaBig in allen ARO Industri-
epumpen. Material ist an der Pumpe-Entlastung-Steckdose auf
beide die Up und down Strich geliefert.

® Der Motor wird Uber einen Abstandshalter an das untere
Pumpenende angeschlossen. Dies ermdglicht eine Schmierung
der oberen Stopfbuchse und verhindert eine Verunreinigung
des Motors aufgrund der normalen Abnutzung sowie eventu-
elle Leckagen an der Materialstopfbuchse. Die Losungsmittel-
schale muss stets mit einer ausreichende Menge an Schmier-
mittel gefiillt sein, um die oberen Dichtungen zu schiitzen und
eine lange Lebensdauer sicherzustellen.

0%

PUMPENANSCHLUSS - OBEN / UNTEN

FEHLERBEHEBUNG

Fehler kdnnen im Bereich des Druckluftmotors oder im Bereich des
unteren Pumpenendes auftreten. Bestimmen Sie anhand der fol-
genden grundlegenden Richtlinien, welcher Bereich betroffen ist.
Die Pumpe lauft nicht an.
® Als erstes sollten alle Probleme ausgeschlossen werden, dir
nicht direkt mit der Pumpe in Verbindung stehen, darunter
geknickte, eingeschrénkte oder verstopfte Einlass-/Auslasss-
chlduche oder Auslassvorrichtungen. In diesem Fall miissen
der Druck im Pumpensystem abgelassen und alle Hindernisse
aus den Ein-/Auslassmaterialleitungen entfernt werden.
® Wenn die Pumpe nicht anlauft und/oder Luft am Druckluftmotor aus-
tritt, finden Sie im Motorhandbuch Informationen zur Fehlerbehebung.
® Beschddigter Motor. Den Motor warten.
Die Pumpe lauft an, fordert aber kein Material.
® Weitere Informationen zur Fehlerbehebung finden Sie im
Handbuch fiir das untere Pumpenende.

HINWEIS: Alle Gewinde sind rechtsdrehend.

1. Die Pumpenbaugruppe auf einer Werkbank ablegen..

2. Diedrei Muttern an den drei Abstandshalterstangen entfern-
en (siehe Abbildung 1).

3. Den Druckluftmotor am unteren Pumpenende herausziehen,
bis sich die Kolbenstange des Motors in der unteren Position
und die Stange des unteren Pumpenendes in der oberen Posi-
tion befindet.

4. Den E-Ring mithilfe einer E-Ringzange so weit nach oben
schieben, dass sich die Hiilse nach oben bewegen kann und
die zwei Stecker frei gegeben werden (siehe Abbildung 2).
Legen Sie die Druckluftmotors beiseite.

PUMPENANSCHLUSS - DETAILS
% Verlangerungsrohr 90163-8
‘ Sicherungsring 90102 (2)

Hiilse 90109 (2)

Stecker 90096 (4)

Kolbenstange am unteren Pumpenende

Abbildung 2

REASSEMBLIERUNG

1. Richten Sie das untere Ende der Pumpe mit dem Verldnger-
ungsrohr und der Kolbenstange der Luft-motor. Hinweis:
Position der Lufteinlass der motor Luft 30° aus der materiellen
Steckdose.

2. Die zwei Stecker anbringen und mit der Hiilse sichern. Den
E-Ring wieder in Position schieben. Wiederholen Sie diesen
Schritt auch fiir den anderen Stecker.

3. Installieren Sie die Abstandhalter-Stébe zu den Lower-
pumpend und Drehmoment gleichmaBig bis 60-90 ft Ibs
(81,4-122.0 Nm).

4. Den Motor und das untere Pumpenende zusammenfiigen
und mit den drei niisse.

AF0412SXXXXXX-XX-X
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GEBRUIKERSHANDLEIDING en VERKOOP- en TECHNISCHE INFORMATIE

INCLUSIEF: SPECIFICATIES, SERVICE KITS, ALGEMENE INFORMATIE, OPLOSSEN VAN PROBLEMEN.

RELEASED: 10-26-12

MET HANDLEIDINGEN: AF044X-XX Pneumatische motor (onderdeelnr. 97999-1466), 66243-X-B Onderste pompdeel (onderdeelnr. 97999-828)

&5-632 Handleiding algemene informatie (onderdeelnr. 97999-624).

4-1/4" PNEUMATISCHE MOTOREN
12:1 RATIO
6" SLAG

AF0412SXXXXXX-XX-X
EXTRUSIE POMP

Koolstofstaal

|.l| LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U DEZE APPARAT UR

INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever dat de gebruiker over deze informatie beschikt. Bewaren voor gebruik op een later tijdstip.

SERVICE KITS

POMP GEGEVENS

e Uitsluitend originele ARO®-onderdelen gebruiken met het oog
op compatibele druk en maximale levensduur.

e 637489 voor algemene reparaties aan alle pneumatische motoren.

e 637071-XX3-B voor reparatie van de onderkant van de pomp.
Verwijs naar de grafiek op volgende pagina voor beschrijving
van - P4X opties

SPECIFICATIES
Model serie (Verwijs naar de grafiek optie) . . ... . . AF04712SXXXXXX--XX- X
TypePomp..........ccooiiviiiiiiini.n. Lucht bediend, extrusie
dubbelwerkende pomp
Ratio............cooovviiiiiiiin, 12:1
Pneumatische Motor .................... AF0460-XX
ReparatiekitMotor .................... 637489
Diameter Motor ....................... 4-1/4"(10.8 cm)
Slag (DubbeleSlag) ................... 6"(15.2cm)
Luchtinlaat (vrouwelijk) ................ 1/2-14N.PTF.-1
Lucht uitlaat (vrouwelijk)............... 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1
Serie onderste Pompdelen .............. 66243-XX3-B
Reparatiekit Onderste Pompdeel ..... 637071-XX3-B
Materiaalinlaat (vrouwelijk)............ 1-1/2-11-1/2NPTF-1
L (manneli'.lgf< .............. 2-11-1/2 PTF. SAE short
Materiaaluitlaat (vrouwelijk) ............. 1-11-1/2N.PTF.-1
Gewicht.............cooviiii 64 Ibs (29 kgs)
OPBRENGST POMP
Drukbereik luchtinlaat............. 0-150p.s.i.g. (0-10.3 bar)
Fluid drukbereik.................. 0-2085 p.s.i. (0 - 143.8 bar)

Maximaal gereg. omwentelingen/minuut 60
Verplaatsing in In. * per omwenteling ... 12.5

Volume/omwenteling.................... 6.9 0z. (204.5 ml)
Omwentelingen pergallon .............. 185
Flow @ 60 cycli /minuut ................. 3.2g.p.m.(12.3 l.p.m.)

Geluidsniveau @ 40 c.p.m- 60 p.s.i. ..... 86.5 db(A)*

* 2 De geluidsdruk van de pomp is bijgewerkt en wordt nu weergegeven als een equivalente waarde over lan-
gere tijd (LAeq) in overeenstemming met ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij gebruik wordt gemaakt
van microfoons op vier locaties.

MODEL AF0412SXXXXX-XX-X

Luchtinlaat (vrouwelijk)
1/2-14 N.P.T.F. -1

||~ Pneumatische motor AF0460
(Raadpleeg de handleiding van AF0460-XX)

ik Spacer sectie
Y85-29-C Moer (3)
Connector
51.924" (afbeelding 2)
(1318.9 mm)
(voor model-1) M| b
54.009”
(1371.8 mm)
{

Spacer Rod 92028 (3)

" i Materiaaluitlaat (vrouwelijk)
(7?33_'7732) 1-11-1/2 N.P.T.F. -1
17.736"
(450.5 mm) LI )

| —Onderste pomp
66300-X43
(Raadpleeg de handleiding van 66300-X)

fl

* Zie pagina 2 voor meer dimensies.

AFBEELDING 1

BELANGRLK
De handleiding is één van de vier documenten die betrekking hebben
op de pomp. Extra exemplaren zijn op aanvraag verkrijgbaar.
X AF0412SXXXXXX-XX-X Gebruikershandleiding model (pn 97999-1496)
O S-632 Algemene informatie - Industriéle pompen met zuiger (pn 97999-624)
0 66243-X-B Gebruikershandleiding onderste pompdeel (pn 97999-828)
0 AF0460-XX Gebruikershandleiding pneumatische motor (pn 97999-1466)

AF0412SXXXXXX-XX-X
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OVERZICHT MET MODELBESCHRIJVING

Model Pomp Onderste Pompdeel Reparatiekit Onderste Deel
AF0412511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B
Type veer Type veer
Optie pneumatische motor Materiaal pakking Materiaal pakking
Type plunjer
Type veer
Materiaal pakking onder

. . Materiaal pakking b
Materiaal pakking: areriaal pakding boven
Met glas gevuld PTFE (boven) KK 3 3
Met glas gevuld PTFE (onder)
UHMW-PE (boven)
UHMW-PE (onder) FF ¢ ¢
UHMW-PE/leer (boven)
UHMW-PE/Ieer (onder) HH ¢ 6
Met glas gevuld PTFE/UHMW-PE (boven) RE p p
Zuiver PTFE (onder)
PTFE/ UHMW-PE gespreid (boven) RK R R
PTFE (onder)
Type Veer
Meerdere Wave lente 4 4 4
Meerdere Wave voorjaar met alternatieve

. D 9 4
oplosmiddel kop
Meerdere Wave voorjaar met twee-delige 8 B B
spacer
Type Plunjer
Gehard verchroomd roestvrij staal 7 3 3
Optie Pneumatische Motor
Geen optie N/A N/A
Geintegreerde regelaar met kogelkraan 1 N/A N/A

AFMETINGEN
ONDERAANZICHT BOVENAANZICHT
C, Materiaaluitlaat C Materiaaluitlaat
5.625 (142.875 mm) dia.
4.125 (104.775 mm) dia. thru Luchtinlaat (vrouwelijk) 30°

10,3 mm (0,406) diameter door
(4 met gelijke afstand)

10,3 mm (0,406) diameter door
(6 met gelijke afstand)

1/2-14N.P.T.F.-1

38°
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ALGEMENE BESCHRIJVING

POMPAANSLUITING - BOVEN/ONDER

[AWAARSCHUWING| GEVAARLIJKE DRUK. Overschrijd niet de
maximale werkdruk van 143,8 bar (2085 p.s.i.) bij een in-
laatluchtdruk van 10,3 bar (150 p.s.i.).

Pompratio X = Maximale vloeistofdruk

Inlaatdruk naar pompmotor Pomp
Pompratio is de verhouding tussen de pompmotor en het onderste pompdeel.
VOORBEELD: Wanneer de inlaatdruk van de motor van een pomp met een ratio
van 4:1 10,3 bar (150 p.s.i.) is, kan de vloeistofdruk (niet stromend) maximaal 41,4
bar (600 p.s.i) bereiken - zodra de vloeistof gaat stromen, neemt de stroomsnel-
heid toenaarmate de motor meer omwentelingen maakt om aan de vraag te
vdoen.

/AWAARSCHUWING] Zie algemeen informatieblad voor aanvul-
lende voorzorgsmaatregelen met betrekking tot veiligheid
en belangrijke informatie.

® “De pompen met chop - check zijn hoofdzakelijk bedoeld voor
het verpompen van grote hoeveelheden vloeistoffen met een
lage en gemiddelde viscositeit. Dankzij de roestvrijstalen con-
structie zijn de pompen geschikt voor een scala aan vloeistof-
fen. De toevoer naar de onderste pomp is eenvoudig. Alle ARO
industriéle pompen zijn standaard dubbelwerkend. Het materi-
aal wordt zowel tijdens de opwaartse als neerwaartse slag naar
de uitlaat van de pomp verplaatst.”

® De motor wordt op het onderste pompdeel aangesloten met
een tussenstuk. Hierdoor wordt de gleuf van de bovenste
pakking gesmeerd en wordt de motor niet verontreinigd als
gevolg van gebruikelijke slijtage en eventuele lekkage via de
gleuf voor de pakking van het materiaal. Let op dat de kom
voor het oplosmiddel voldoende smeermiddel bevat met het
00g op adequate bescherming van de bovenste pakkingen en
een optimale levensduur.

PROBLEMEN OPLOSSEN

Pompproblemen kunnen zich voordoen in het motorgedeelte en
het onderste pompdeel. Aan de hand van deze basisrichtlijnen
kunt u bepalen waar de problemen optreden.

Pomp draait niet.
® Controleer eerst of er geen sprake is van problemen die los van
de pomp staan, zoals knikken in de in-/uitlaatslang, te korte of
niet aangesloten in-/uitlaatslangen of het doseersysteem. Haal
de druk van het pompsysteem en verhelp eventuele proble-
men in de in-/uitlaatleidingen.
® Zie de handleiding van de motor indien de pomp niet draait
en/of de pneumatische motor lucht lekt.
® Schade aan motor. Repareer de motor.
Pomp draait maar voert geen materiaal uit.
® Zie de handleiding van het onderste pompdeel voor het oplos-
sen van andere problemen.

OPMERKING: Alle draad is rechts.

1. Plaats de pomp op een werkbank.

2. Verwijder de drie moeren van de drie afstandsstangen (af-
beelding 1).

3. Trek de pneumatische motor van het onderste pompdeel
totdat de zuigerstang van de motor omlaag komt en de stang
van het onderste pompdeel omhoog.

4.  Schuif met behulp van een e-ringtang de ‘e'-ring ver genoeg
zodat de mof omhoog komt en de twee connectoren vrijko-
men (afbeelding 2). Lay the air motor aside.

5. Herhaal stap 4 tot en met de andere connector verwijderen en
deze vervolgens verwijdert de extensie staaf.

6. Schroef de drie spacer rollers alleen als demontage van de
onderkant van de pomp nodig is.

DETAIL POMPAANSLUITING
% Extensie Rod 90163-8
: Borgring 90102 (2)

Mof 90109 (2)

Connector 90096 (4)

Zuigerstang onderste pompdeel
Afbeelding 2

OPNIEUW MONTEREN

1. Hiermee lijnt u de onderkant van de pomp met de extensie
staaf en de lucht motor zuigerstang. Opmerking: Plaats de
luchtinlaat van de motor 30° van lucht uit het materiéle
stopcontact.

2. Plaats de twee connectoren en zet deze vast met de mof.
Schuif de ‘e’-ring terug op zijn plaats. Herhaal deze stap voor
de andere connector ook.

3. Installeer opnieuw de staven van de spacer om de lower-
pumpend en het koppel gelijkmatig aan 60-90 ft Ibs (81,4-
122.0 Nm).

4, Zet de motor en het onderste pompdeel weer aan elkaar met
drie noten.

AF0412SXXXXXX-XX-X
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OPBRENGSTCURVEN
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®
MANUAL DO OPERADOR, DADOS DE VENDAS E INFORMACOES TECNICAS

INCLUINDO: ESPECIFICACOES, KITS DE SERVICO, INFORMACOES GERAIS , RESOLUCAO DE PROBLEMAS. RELEASED: 10-26-12
MANUAIS INCLUIDOS: AF044X-XX Motor pneumatico (pn 97999-1466), 66243-X-B Bomba inferior (pn (REV. A)
97999-828) & S-632 Manual de informacao geral (pn 97999-624).

4-1/4” MOTORES PNEUMATICOS AF04125XXXXXX-XX-X

12:1RACIO BOMBA DE EXTRUSAO
6” CURSO Koolstofstaal

.l LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE ANTES DE INSTALAR,
|| OPERAR OU PROCEDER A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do operador disponibilizar esta informacio ao operador. Guarde para consultas futuras.

KITS DE SERVICO BOMBA DE DADOS
e Utilize apenas pecas sobresselentes ARO® de origem como
forma de garantir uma taxa de pressao compativel e uma vida MODELO AF0412SXXXXX-XX-X
atil mais longa. —
e 637489 para reparacao da seccdo do motor pneumatico. N
e 637071-XX3-B para reparacao da bomba inferior. Consulte o F/';tff‘fz g?r?:r E:emea)
quadro na pagina 2 para obter a descri¢do das opgdes -P4X. B
ESPECIFICACOES "I~ Motor pneumatico AF0460
(Consulte o Manual AF0460-XX)
Série do modelo (refer to option chart). ... ...... AF04712SXXXXXX--XX- X
Tipodebomba........................... Operado de ar, bomba de q B
dupla acéo de extruso E Secéo de espagador
Racio.............cooovieeii, 12:1 Y85-29-C Porca (3)
Motores Pneumaticos.................... AF0460-XX Conector
Kit de reparagao domotor. ............ 637489 51.924 (verfigura 2)
Diametrodomotor.................... 4-1/4"(10.8 cm) (13189 mm)
Curso (duplaacgdo) ................... 6"(15.2 cm) (para o mOd,,EIO'” M| b
Entrada dear (fémea).................. 1/2-14N.PTF.-1 “53‘;'1(_)5 ﬁm)
Escapedear (fémea)................... 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1
Série do lado inferiordabomba......... 66243-XX3-B [ Espacador Rod 92028 (3)
Kit de reparacao da bomba inferior ... 637071-XX3-B !
Entrada de material (fémea) ........... 1-1/2-11-1/2NPTF.-1
. (macho) ................. 2-11-1/2 PTF.SAE short 30.736" i Saida de material (fémea)
Saida de material (fémea).............. 1/2-14N.PTF.-1 (7807 mim) 1-11-1/2NP.TF. -1
PeSO....coviii 64 Ibs (29 kgs)
DESEMPENHO DA BOMBA 17.736"
Intervalo de pressio daentradadear 0-150 p.s.i.g. (0-10.3 bar) (4505 MM) i m
Faixa de pressao de fluido .......... 0-2085 p.s.i. (0- 143.8 bar)
Ciclos recebidos maximo/minuto........ 60 “T—Bomba inferior
Deslocacdo em.3 porciclo ............... 12.5 66300-X43
Volume/ciclo..............cccovviiin.. 6.9 0z. (204.5 ml) m m (Consite o Manual 66300-X)
Ciclosporgaldo.......................... 18.5 :
Fluxo @ 60 ciclos /minuto ............... 3.2g.p.m. (123 lp.m) * para dimensées mais consulte Page 2.
Nivel de ruido @ 60 p.s.i.-40c.p.m ...... 86.5 db(A)* FIGURA 1

* 0 nivel de pressao sonora da bomba foi actualizado para um nivel sonoro con-

tinuo equivalente (LAeq) de acordo com a ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1

utilizando quatro localizagdes de microfones. IMPORTANTE
Este é um dos quatro documentos que suporta a bomba. Estao dis-
poniveis copias de substituicao destes formularios a pedido.
X AF0412SXXXXXX-XX-X Manual do Operador do modelo (pn 97999-1501)
O S-632 Informacdo geral - bombas de pistéo industriais (pn 97999-624)
O 66243-X-B Manual do operador da bomba inferior (pn 97999-828)
O AF044X-XX Manual do operador do motor pneumatico (pn 97999-1466)
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QUADRO DE DESCRICAO DO MODELO

Modelo da bomba Bomba inferior Kit de reparagao da bomba inferior
AF0412S11 XXXX-X 66243 -XX3-B 637071-XX3-B
T ; .
Opcja silnika pneumatycznego Mgtpefizﬁzsyzgelniajqcy Typsprezyny
Typ trzpienia ruchomego Materiat uszczelniajacy
Typ sprezyny
Materiat dolnego uszczelnienia
Material de embalagem: Materiat gérnego uszczelnienia
PTFE com fibra de vidro (superior) KK 3 3
PTFE com fibra de vidro (inferior)
UHMW-PE (superior)
UHMW-PE (inferior) FF ¢ C
UHMW-PE/ Couro escalonado (superior) HH G G
UHMW-PE/ Couro escalonado (inferior)
PTFE com fibra de vidro/UHMW-PE escalonado
(superior) RF P P
PTFE virgem (inferior)
PTFE/ UHMW-PE staggered (superior) RK R R
PTFE (inferior)
Tipo de mola
Vérias ondas de Primavera 4 4 4
Varios onda primavera com Copa sol- D 9 4
vente alternativa
Primavera de onda multiplo com espaca- 8 B 5
dor de duas pecas
Tipo de émbolo
Aco inoxidavel endurecido ¢/ cromagem dura 7 3 3
Opcao de motores pneumaticos
Sem opgdes N/A N/A
Regulador da vélvula de esferas integrado 1 N/A N/A
DIMENSOES
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR

Cy Saida de material

5.625 (142.875 mm) dia.

4,125 (104.775 mm) dia. thru

10,3 mm de diametro
(4 com espacos iguais)

10,3 mm de diametro
(6 com espacos iguais)

C, Saida de material

Entrada de ar (fémea)
1/2-14N.P.T.F. -1

30°

38°
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DESCRICAO GERAL

CONEXAO DA BOMBA - SUPERIOR/INFERIOR

PRESSAO PERIGOSA. Nao exceda a pressao
maxima de funcionamento de 120 bar na pressao do ar de

entrada de 10,3 bar.

Racio da bomba X pressao = Pressao maximo do
de entrada para o motor da bomba fluido da bomba
Pump ratio is an expression of the relationship between the pump motor area
and the lower pump end area. EXAMPLE: When 150 p.s.i. (10.3 bar) inlet pressure
is supplied to the motor of a 4:1 ratio pump, it will develop a maximum of 600
p.s.i. (41.4 bar) fluid pressure (at no flow) - as the fluid control is opened, the flow
rate will increase as the motor cycle rate increases to keep up with the demand.

Consultar a folha de informagdes gerais quan-
to a precaugdes de seguranca adicionais e informacoes

importantes.

® As bombas de chop - check foram inicialmente desenvolvidas
para a transferéncia de alto volume de fluidos com um indice
de viscosidade baixo e médio. A construcdo em aco inoxidavel
permite a compatibilidade com uma ampla variedade de
fluidos. A bomba inferior foi desenvolvida para uma purga facil.
A caracteristica de dupla accéo é padrao em todas as bombas
industriais ARO. O material é colocado na saida de descarga da
bomba em ambos os cursos superior e inferior.

® O motor é conectado a bomba inferior através de uma espa-
cadora. Deste modo, é realizada a lubrificacdo do bucim da
embalagem superior e a contamina¢do do motor devido ao
desgaste normal e a eventuais fugas no bucim da embalagem
de material é evitada. Certifique-se de que a taga de solvente
estd devidamente cheia com lubrificante para proteger as
embalagens superiores e garantir uma vida Util mais longa.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Os problemas da bomba podem ocorrer na seccao do motor
pneumético ou na seccdo da bomba inferior. Utilize estas direc-
trizes bésicas para ajudar na determinacao da seccdo afectada.

Bomba néo faz o ciclo.
® Certifique-se de que, primeiro, verifica quanto a problemas
nao relacionados com a bomba, incluindo mangueira de en-
trada/saida ou dispositivo dispensador dobrado, obstruido ou
tapado. Despressurize o sistema da bomba e elimine quaisquer
obstrugdes nas linhas de material de entrada/saida.
® (Consulte o manual do motor quanto a resolugéo de problemas
caso a bomba néo faga o ciclo e/ou se se verificarem fugas de
ar no motor pneumatico.
® Motor danificado. Repare o motor.
Bomba faz o ciclo mas nao fornece o material.
® Consulte o manual da bomba inferior quanto a resolucéao de
problemas.

NOTA: Todas as roscas sdo direitas.

1. Coloque o conjunto da bomba numa bancada.

2. Remova as trés porcas das trés hastes espacadoras (ver figura
1).

3. Puxe o motor pneumatico da bomba inferior até a haste do
pistdo do motor estar na posicao “para baixo” e a haste da
bomba inferior estar na posicdo “para cima'”.

4. Utilizando alicates para “E-rings’, deslize 0 “E-ring” para o0 mais
longe possivel, de modo a permitir que a manga se desloque
para cima e liberte os dois conectores (ver figura 2). Pér de
lado o motor de ar.

5. Repita o passo 4 para remover o outro conector e, em seguida,
remova a haste de extensao.

6. Desaperte as trés hastes do espacador somente se a desmon-
tagem da parte inferior da bomba é necessaria.

DETALHE DE CONEXAO DA BOMBA

% Haste de extensao 90163-8
: Anel de retencao 90102 (2)

Manga 90109 (2)

Conector 90096 (4)

Haste do pistdo da bomba inferior

Figura2

NOVA MONTAGEM

1. Alinhe a extremidade inferior da bomba com a haste de
extensao e a haste de pistao motor de ar. Nota: A posicao da
entrada de ar do 30° motor de ar de saida do material.

2. Instale os dois conectores e prenda a manga. Deslize 0 “E-ring”
de volta para a sua posicao. Repita este passo para o outro
conector também.

3. Reinstale as hastes do espacador para o lowerpumpend e
uniformemente a 60-90 ft Ibs (81,4 122,0 Nm) de torque.

4. Junte o motor e a bomba inferior e prenda com trés arruelas
de bloqueio porcas.

AF0412SXXXXXX-XX-X
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CURVAS DE DESEMPENHO

CICLO POR MINUTO
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INSTRUKCJA OBStUGI ORAZ DANE HANDLOWE | TECHNICZNE

W TYM: SPECYFIKACJE, SERVICE KITS, INFORMACJE OGOLNE, ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
ZAWIERA INSTRUKCJE: silnik pneumatyczny AF044X-XX (nr 97999-600), dolny koniec pompy 66243-X-B (nr

97999-828) oraz informacje ogdlne S-632 (nr 97999-624).

4-1/4" SILNIKI PNEUMATYCZNE
12:1 WSPOLCZYNNIK
6" SUW

RELEASED:
(REV.A)

10-26-12

AF0412SXXXXXX-XX-X
POMPY EKSTRUZJI

STAL WEGLOWA

|.l| PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA, INSTALACJI LUB
S

ERWISOWANIA URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC INSTRUKCJA.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

POMPA DANYCH

*  Aby zapewni¢ odpowiednia wartosc cisnienia i jak najdtuzszy czas
uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych ARO®.,

® 637489 do ogolnych napraw wszystkich silnikdw pneumatycznych.

® 637071-XX3-B do naprawy dolnego korica pompy. Opis opcji -X4B
znajduje sie w tabeli na stronie 2.

SPECYFIKACJE
Seria modelu (odnosza sie do opcjiwykresu) . . . .. . . ... AF0412SXXXXXX--XX- X
TYPPOMPY. ... Powietrza, pompka wytlaczania
dwustronnego dziatania
Wspotczynnik............................ 12:1
Silnik pneumatyczny .................... AF0460-XX
Zestaw do naprawysilnika ............ 637489
Srednicasilnika........................ 4-1/4"(10.8 cm)
Posuw (dwustronny) .................. 6"(15.2cm)
Wlot powietrza (zewnetrzny)........... 1/2-14N.PTF.-1
Powietrza wydechowego(zewnetrzny)... 1-1/4-11-1/2N.PTF.-1
Seria dolnego konca pompy............. 66243-XX3-B
Zestaw do naprawy dolnej pompy .... 637071-XX3-B
Wlot materiatu (zewnetrzny) ........... 1-1/2-11-1/2NPTF-1
(wewnetrzny)............ 2-11-1/2 PTF. SAE short
Wlot materiatu (zewnetrzny)........... 1/2-14N.PTF.-1
Waga. ... 64 Ibs (29 kgs)
WYDAJNOSC POMPY

Zakres ci$nienia na wlocie powietrza
Zakres cisnieniaplynu............

0-150p.s.i.g.(0-10.3 bar)
0-2085 p.s.i. (0 - 143.8 bar)

Maksymalna liczba cykli na minute...... 60

Wydatek w calach szesciennych na cykl . 12.5
Objetosé/cykl.................cooeiiiin, 6.9 0z. (204.5 ml)
Liczbacyklinagalon..................... 185

Przeptyw @ 60 cykli na minute .......... 3.2g.p.m.(12.3 l.p.m.)

na cal kwadratowy — 40 cykli na minute 86.5 db(A)*

* Poziom natezenia hatasu mierzonego w czterech potozeniach zostat dostoso-
wany do réwnowaznego poziomu dzwieku (LAeq), aby zachowa¢ zgodnos¢ z
norma ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1.

MODEL AF0412SXXXXX-XX-X

BT

Wilot powietrza (zewnetrzny)
1/2-14 N.P.T.F. -1

[T~ Silnik pneumatyczny AF0460
(W podreczniku AF0460-XX)

o
Sekciji dystansowej
Y85-29-C Nakretka (3)
Ztacze
51.924" (patrz rysune 2)
(1318.9 mm)
(dla modelu-1) ol b
54.009”
(1371.8 mm)
{
il

Rod "spacera" moga 92028 (3)

" { Wilot materiatu (zewnetrzny)
(7?38.'7732) 1-11-1/2 N.P.TF. -1
17.736"
(450.5 mm) L i

| —Dolny pompy
66300-X43
(W podreczniku 66300-X)

i

* Wymiary wiecej patrz strona 2.

RYSUNEK 1

WAZNE

Jest to jeden z czterech dokumentow dotaczonych do pompy. Kopie
zamienne niniejszych formularzy sa dostepne na zyczenie.
& AF0412SXXXXXX-XX-X Instrukcja obstugi modelu (pn 97999-1496)
0O $-632 Informacje ogdlne — przemystowe pompy ttokowe (pn 97999-624)
0 66243-X-B Instrukgja obstugi dolnego korica pompy (pn 97999-828)
O AF0460-XX Instrukcja obstugi silnika pneumatycznego (pn

97999-1466)

AF0412SXXXXXX-XX-X

25



POMPA OPCJA OPIS WYKRESU

Materiat do pakowania

Opgdja silnika pneumatycznego

Typ trzpienia ruchomego
Typ sprezyny
Materiat dolnego uszczelnienia
Materiat gérnego uszczelnienia

Materiat uszczelniajacy

Zestaw do naprawy dol-
Model pompy Dolny koniec pompy nego konca
AF0412S511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B
Typ sprezyny Typ sprezyny

Materiat uszczelniajacy

Teflon z wioknem szklanym (gérny)

Teflon z wkéknem szklanym (dolny) KK 3 3
UHMW-PE (g6rny)
UHMW-PE (dolny) FF ¢ ¢
Polietylen o bardzo duzej masie czasteczkowej/z
naktadana warstwa skory (gérny) HH G G
Polietylen o bardzo duzej masie czasteczkowej/z
naktadang warstwa skéry (dolny)
Teflon z wtoknem szklanym/polietylen bardzo
duzej masie czasteczkowej z naktadang warstwa RE P p
(gorny)
Teflon nieprzetworzony (gérny)
PTFE/ UHMW-PE roztozone w czasie (gorny) RK R R
PTFE (dolny)
Typ sprezyny
Wielu wiosna fala 4 4 4
Wielu wiosna Wave z alternatywnego Puchar D 9 4
rozpuszczalnika
Wielu wiosna Wave z dwuczeéciowym 8 B B
dystansowej
Typ trzpienia ruchomego
Stal nierdzewna hartowana z chromowaniem 7 3 3
twardym
Opcja silnika pneumatycznego
Bez opgji N/A N/A
Zintegrowany regulator zaworu kulowego 1 N/A N/A
WYMIARY
WIDOK Z DOtU WIDOK Z GORY
C, Wylot materiatu €L Wylot materiatu
5.625 (142.875 mm) dia.
4125 (104.775 mm) dia. thru Wiot powietrza (zewnstizfy)| ~ 30°
38°

Otwory przelotowe o $rednicy

0,406 (10,3 mm) (4 rbwno rozmieszczone)

Otwory przelotowe o $rednicy
0,406 (10,3 mm) (6 rbwno rozmieszczone)

26
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OPIS OGOLNY

/N OSTRZEZENI NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Nie przekraczaé
maksymalnego ci$nienia roboczego wynoszacego 2085
funtow na cal kwadratowy (143,8 bara) przy ci$nieniu pow-
ietrza dolotowego wynoszacym 150 funtéw na cal kwadra-
towy (10,3 bara).

Wspotczynnik pompy X = maksymalne cisnienie
ci$nienie na wlocie do silnika pompy ptynu w pompie
Wspétczynnik pompy wyraza zalezno$¢ migdzy obszarem silnika pompy a
obszarem dolnego korica pompy. PRZYKLAD: Gdy cisnienie dolotowe 150
funtéw na cal kwadratowy (10,3 bara) zostanie doprowadzone do silnika pompy
o0 wspotczynniku 4:1, spowoduje to wzrost ci$nienia ptynu do maksymalnego
poziomu 600 funtéw na cal kwadratowy (41,4 bara) (przy braku przeptywu)

— wraz z otwieraniem zaworu kontrolnego ptynu natezenie przeptywu zwiekszy
sie pod wptywem zwiekszonej liczby cykli silnika, aby sprostac zapotrzebowaniu.

/\OSTRZEZENI Postepowac zgodnie z dodatkowymi zaleceni-
ami dotyczacymi bezpieczenistwa i waznymi informacjami
przedstawionymi na arkuszu informacji ogélnych.

® Pompy chop - check zostaty zaprojektowane w pierwszej
kolejnosci do transportu duzych objetosci ptynu o matej i
sredniej lepkosci. Konstrukcja ze stali nierdzewnej zapewnia
kompatybilno$¢ z szerokim asortymentem ptynéw. Dolna
pompa ma zapewnic tatwe zalewanie. Funkcja dwustron-
nego dziatania stanowi standard we wszystkich pompach
przemystowych ARO. Materiat jest doprowadzany do wylotu
odptywowego pompy zaréwno po stronie posuwu gérnego,
jakidolnego.

® Silnik jest potaczony z dolnym koricem pompy za
posrednictwem sekcji przektadki. Umozliwia to smarowanie
gornej uszczelki i zapobiega zanieczyszczeniu silnika w wyniku
normalnego zuzycia i ewentualnym wyciekom na materiale
uszczelniajgcym. Pamietac o uzupetnianiu miski rozpuszczal-
nika odpowiednig iloscig $rodka smarnego w celu zabezpiec-
zenia gérnych uszczelnien i przedtuzenia okresu eksploatacji
urzadzenia.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problemy z pompa moga wystapi¢ w sekgji silnika pneumatycz-
nego lub sekgji dolnego korica pompy. W celu okreslenia, w ktérej
sekcji doszto do wystapienia probleméw, nalezy kierowac sie
podstawowymi wytycznymi.

Brak cyklu pompy.
® W pierwszej kolejnosci sprawdzi¢, czy nie doszto do
wystapienia probleméw poza pompa, np. zaplatania, $cisniecia
lub zatkania weza dolotowego/wylotowego albo urzadzenia
dozujacego. Zlikwidowac cisnienie w uktadzie pompy i usuna¢
wszystkie obiekty powodujace zatkanie przewoddw dolotow-
ych/wylotowych materiatu.
® Postepowac zgodnie z procedurami rozwigzywania prob-
leméw podanymi w instrukgji silnika w przypadku braku cyklu
pompy i/lub wyptywu powietrza z silnika pneumatycznego.
® Uszkodzony silnik. Przeprowadzi¢ naprawe silnika..
Pompa pracuje, lecz nie dostarcza materiatu.
® Dalsze informacje na temat rozwigzywania problemédw mozna
znalez¢ w instrukcji dolnego korica pompy.

GORNE/DOLNE POLACZENIE POMPY

UWAGA: Wszystkie gwinty sa prawoskretne.

1. Umiesci¢ zespdt pompy na stole warsztatowym.

2. Odkrecic trzy nakretki (Y85-29-C) z trzech drazkéw rozporow-
ych (patrz rysunek 1).

3. Odciagnac silnik pneumatyczny od dolnego korica pompy, az
ttoczysko silnika znajdzie sie w potozeniu,,dolnym’, a drazek
dolnego korica pompy w potozeniu,gérnym”.

4. Przy uzyciu odpowiednich szczypiec przesunac pierécien
E-ring w gore na tyle, aby umozliwi¢ przemieszczenie tulei w
gbre i zwolnienie dwach ztaczek (patrz rysunek 2). OdstawiA
silnika pneumatycznego.

5. Powtérz krok 4, aby usunac inne ztacze, a nastepnie usunac
rozszerzenia preta.

6. Odkrecic trzy prety dystansowe, tylko wtedy, gdy konieczne
jest demontaz pompy dolne;j.

INFORMACJE SZCZEGOLOWE NA TEMAT POLACZEN POMPY

% Rozszerzenie Rod 90163-8
[

Pierscien ustalajacy 90102 (2)

‘ — ‘ Tuleja 90109 (2)
[ ]]
Ztaczka 90096 (4)
Ttoczysko dolnej pompy
Rysunek 2
MONTAZ

1. Wyréwnaj dolnego korica pompy z pretem rozszerzenie i
powietrza silnika ttoczyska. Uwaga: Pozycja wlotowym powi-
etrza silnika 300 od gniazda materiatu.

2. Zamontowac dwa ztacza i zamocowac je za pomocg tulei.
Umiesci¢ pierscien E-ring z powrotem na swoim miejscu.
Powtdrz ten krok dla gniazda innych réwniez.

3. Reinstall prety dystansowe do lowerpumpend i moment
obrotowy réwno do ft 60-90 kg (kwocie 81,4 122.0 Nm).

4. Pofaczyc ze sobg silnik i dolng pompe, po czym zamocowac za

pomoca trzech podktadek blokujacych nakretka.

AF0412SXXXXXX-XX-X
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KRZYWE WYDAJNOSCI

CYKL NA MINUTE
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PYKOBOACTBO OMNEPATOPA, KOMMEPYECKWE U TEXHWYECKWNE O AHHbIE

B TOM YUCNE: CNELIMONKALINA, KOMNNEKTbI OAEXAbI, OBLLAA UHOOPMALWA, YCTPAHEHWUE HEMOJTAZIOK.

RELEASED: 10-26-12

BKMKOYAET B CEBA C/IEAYIOLLME PYKOBOACTBA: MHesmoasuratenb AF044X-XX (N2 no kat. 97999-1466), <HuxHAs cTopoHa
Hacoca 66243-X-B (N2 no kat. 97999-828) PykoBoacTBO ¢ 06Lelt uHpopmaLymeit S-632» (N2 no kat. 97999-624).

4-1/4” NHEBMATUYECKWI IBUTATENb
12:1 COOTHOLUEHUE
6" UHCYJIbT

AF0412SXXXXXX-XX-X
HACOC 3KCTPY3UN

yrneponwﬂaﬂ CTalJlb

[y MPEXAE YEM NIPUCTYIIATD K YCTAHOBKE, SKCTUIYATALIAM I OGCIY X/ BAHUKO
L] " 050PYOBAHMS, BHUMATE/TbHO MPOUUTAUTE HACTOALLIEE PYKOBOACTBO.

3a npepocTaBneHue STUX CBeieHNii onepatopy 060pyA0BaHuA 0TBeYaeT paboTogatenb. CoxpaHuTb Ans o6paleHns 3a CNPaBoYHbIMU CBEAEHUAMU B faNbHeliLIeM,

KOMIUIEKTbI YCIIYT

HACOC AJAHHbIX

e licnonb3yinTe TONbKO NOAANHHbIE 3anacHble yactn ARO °®
obecneyntb COBMECTUMOCTb HOMUHaNbHOe JaBieHune un
LNVIHHBIN CPOK CIY0bl.

® 637489 ana pemonta Motop CeKuyu BO3AYLIHbIX.

e 637071-XX3-B gna pemoHTa Hacoca HuxHeln. ObpaTutech K
Auarpamme Ha CTpaHuLe 2 Ana onncaHnsa BapraHTos - P4X.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKI

Cepuiss mogenm (voir le tableau de choix). . . ... .. AF0412SXXXXXX--XX- X
TMNHACOCA. .......vvvveeee i Bo3pyxa pabotaer, Hacoc
[IBOIHOTO JeiiCTBIA IKCTPY3IN
COOTHOIIEHME ........coveeeeeeeenninnnnns 12:1
MHeBMaTNueCKNi gBuraTenb............. AF0460-XX
MoTop peMKOMMAEKT ................. 637489
Ouametp gBuratens................... 4-1/4"(10.8 cm)
WHcynbT (gBOMHON M.0.) ............... 6"(15.2 cm)
Bospyxo3a6opHoe oTBepcTie (eHwmHbl) .. 1/2- 14 N.PTF. -1
Bo3gyxa (KeHWWUHbI) .................. 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1
OnycTuTb HAaCOC KOHeL cepuul ............. 66243-XX3-B
HnxHAA pemKoMNneKT Hacoca. . ....... 637071-XX3-B
Bnyck maTtepunana (BHyTpeHHsAA pe3bba) 1-1/2-11-1/2N.PTF.-1
(HapyxHas pe3bba) ...... 2-11-1/2 PTF. SAE short
Martepnan poserka (rHe3po) .......... 1/2-14N.PTF.-1
BeC.. oo 64 Ibs (29 kgs)

SKCNNYATALMOHHbIE XAPAKTEPUCTUKI HACOCA
[lnana3soH faBneHns Ha Bnycke Bosayxa.... 0-150psig.(0-10.3 bar)

Onana3oH gaBneHns XUAKoCTH ... ...... 0-2085 p.s.i. (0- 143.8 bar)
MakcumanbHas P3L| 6yaer uuknoB / MuH... 60

MepemeuwteHue InaoguH yuknn ........ 125

O6BEM /UMKA. .....ovvvvieeeiiieeens 6.9 0z. (204.5 ml)
UmknblHArannoH. ..................v.ees 18.5

Motok @ 60 UMKNOB/ MUH. ................ 3.2g.p.m.(12.3 l.p.m.)

YpoBeHb wyma @ 60 MMa-40 c.p.m..... 86.5 db(A)*

* YpoBeHb 3BYKOBOrO fJaBeHUs Hacoca bbin NepecmMoTpeH B COOTBETCTBUM C
3KBUBANEHTHbIM MOCTOAHHBIM YPOBHEM 3ByKa (LAeq) Npu MCnonb3oBaHum
yeTblpéx MuKpodoHos, cornacHo ANSI $1.131971, CAGI-PNEUROP S5.1.

MOAEJIb AF0412SXXXXX-XX-X

Bnyck Bo3pyxa (BHyTpeHHsis pe3sba)
1/2-14 N.P.T.F. -1

[T MueBmopBuratens AF0460
(Cmotpure pykoBozcTBo no AF0460-XX)

al
Pacnopka Cekuus
Y85-29-C lavika (3)
CoegnHutenb
51.924" (cm. puc. 2)
(1318.9 mm)
(dla gononHuTenbHas-1) ol D
54.009”
(1371.8 mm)
{

Pacnopka ctepxeHb 92028 (3)

” i Bobinyck matepuana (BHyTpeHHss pesbba)
(7‘:’38'7732) 1-11-1/2 N.P.T.F. -1
17.736"
(450.5 mm) LI )

“T——HwuxHnAsa Hacoc
66300-X43
(CmoTpute pykoBoacTBo no 66300-X)

fl

* [ins 6onblue pa3mepbl CM. CTpaHULa 2.

PUCYHOK 1

BAXHOE 3AMEYAHUE
3T0 OAMH U3 YeTbIPEX JOKYMEHTOB A1 TEXHNYECKOI NOAAePKKU
Hacoca. Mo 3anpocy moryT 6biTb NpefocTaBAeHbl KONUN ANA 3aMeHbl
3TUX popmynApos.
& AF0412SXXXXXX-XX-X PykoBofCTBO onepaTopa Mo COOTBETCTBYoL el
mogenu(pn 97999-1496)
O S-632 O6wan nHGopmaLma — NPOMbILITEHHbIE MOPLHEBbIE HACOCHI
(pn 97999-624)
66243-X-B PykoBoicTBO Onepatopa No HuxHeil CTOpoHe Hacoca (pn 97999-828)
AF0460-XX PykoBoACTBO onepaTtopa no NHeBMaTUYeCcKUM Buratensm (pn
97999-1466)

(|

AF0412SXXXXXX-XX-X
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TABJINLA ONMUCAHUA MOLEJEN

Mogenb HuxHAA cTopoHa PeMOHTHbI KOMNNEKT ansa

Hacoca Hacoca HVDKHE CTOPOHDI

AF0412511 XXXX-X 66243-XX3-B 637071-XX3-B

Tun npyxuHb Tun NpyXuHbI
ﬂDHDHHMTEJ’IbHOE oﬁopyﬂoaaume NHeBMoaBuraTens MaTepMan (CanbHUKOBOrO YNNOTHEHNA MaTepwan (CanbHWKOBOTO YNNOTHEHNA
Tun nayHxepa
Tun npyxuHb!
MaTepMaﬂ HXHEro CanbHKOBOTO YNAOTHEHNA
METEDMBH BEPXHEro CanbH1KOBOro ynnoTHeHNA
Martepuan canbHNKOBOI0 YNNOTHEHUA
CreknoHanonHeHHblii MTO (BepxHee) KK 3 3
CreknoHanonHeHHbI MTO3 (HuxkHee)
HMW-PE XH
U (BepxHee) FF C C
UHMW-PE (HukHee)
UCBMTI3 / koXa B LaxmaTHOM NopsfKe
(BepxHee) HH G G
CBMIM3 / Koxa B LiaxmMaTHOM nopsapke
(HUXHee)
CreknoHanonHeHHbli MTO3 / CBMIMS B
LIaxMaTHOM nopsfKe (BepxHee) RF P P
MTO3 Virgin (HuxHee)
PTFE/ UHMW-PE B waxmatHom nopsgke (HxHee) RK R R
PTFE (HUXHee)
Tun npyXuHbl
Heckonbko BonHbl BecHa 4 4 4
HeckonbKo BOMHbI BECHON C anbTepHATUBHbIX D 9 4
pactBopuTeneit Ky6ok
HeckonbKo BOMHbI BECHON C ABYXCEKLIMOHHbIIA 8 B B
pacnopka
Tun nnyHxepa
YnpoyHEHHaA HepxaBeloLyan cTanb C TBEPAbIM 7 3 3
XPOMMPOBaHMEM
[lononHuTenbHoe o6opyaoBaHue
nHeBMoOABUraTens
Be3 fononHuTenbHoro obopyaoBaHns N/A N/A
BcTpoeHHbIN perynaTop c WwaposbiM
P PETYIATOp € Wap 1 N/A N/A

KnanaHom

PA3SMEPDI

BUA CHU3Y

C| Bbinyck maTepuana

5.625 (142.875 mm) dia.

4.125 (104.775 mm) dia. thru

CkBO3HOe, agnam. 0,406 (10,3 Mmm)
(4 Ha paBHOM pPaccTOAHUN)

CkBo3Hoe, anam. 0,406 (10,3 mm)
(6 Ha paBHOM PacCTOAHNN)

BUL CBEPXY

C| Bbinyck maTepmnana

Bnyck Bo3Ayxa (BHyTpeHHAA pe3bba) 30°
1/2-14NP.TF.-1
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OBLUEE ONMNCAHUE

ONACHbBIE OABJIEHUE. He npeBbiwalite

MaKcumanbHbiil pabouee faBnenne 2085 Mna (143,8 6ap)
Ha 150 gaBneHune Bo3ayxa Ha Bxoge MlMa (10,3 6ap).

MepepaTtouHoe oTHoWeHMe Hacoca X BxogHoe paBneHne gsurarens
Hacoca = MakcumanbHoe faBneHue HarHeTaemoli XKNakoctn
lMepepaToyHoe  OTHOLUEHWME HAcocCa  BblpaXaeT — COOTHOLIEHME — Mexay
30HOI1 ABUraTens Hacoca W 30HOW HWXHei CTOpoHbl Hacoca. MPUMEP: Mpu
nofaye BXofHoro AasneHus 150 ¢yHTOB/KB. Alom (10,3 6ap) Ha ABuraTenb
Hacoca C MepefaToyHbiM OTHOWeHMeM 4:1 HacoC pa3oBbET [JaBneHue
KUAKOCTU He 6omee 600 ¢yHTOB/KB. Aloiim (41,4 6ap) (mpn oTCyTCTBUM
pacxofa). Mo Mepe OTKpbITUA perynaTopa pacxoda WUAKOCTU Pacxop
OyneT yBennumBaTbCA, NOCKONbKY GyAeT BO3pacTaTh YacToTa LMKIOB ABUraTens,
yTo6bl NOAAEPXKNBATL 3afaHHOE NoTpebneHue.

/NNIPERYNPEXKAERVE| [lONONIHNTENbHbIe Mepbl 6e30nacHOCTN U
ApYyrue BaXKHble CBefleHNA NpuBeAeHbl B JINCTE OCHOBHOW
TeXHU4eCKon nHpopmaumnn.

® Hacocbl € YeTbipbMA LIAPOBbLIMM KNanaHamu B NepBsyto
oyepepnb npefHa3HaueHbl Ans nepekaykn 60nbLoro o6bEMa
XKUAKOCTEN C Manomn 1 cpefHen BA3KOCTbIO. KOHCTpyKUmA
113 HepXaBetoLLen cTanu obecneynBaeT COBMECTUMOCTb C
LIMPOKMM pa3HO0bpasunem XugrocTeit. HukHas cTtopoHa
Hacoca npefHa3sHaueHa 4na yLobHO 3anmBKN CUCTEMDI.
OyHKLWA ABONHOTO AENCTBUA ABNAETCA CTaHAAPTHOW AnA
BCEX NPOMbILLEHHbIX HacocoB ARO. MaTepuwan nogaérca B
HarHeTaTeNbHbIN KaHan Hacoca BO BPEMA XOAa NMOPLUHA 1
BBEPX, 1 BHU3.

® [luratenb COeANHEH C HKHEW CTOPOHOM Hacoca
NOCPEeLCTBOM NPOMEXYTOUHON ceKumm. 3To obecneymnBaet
CMa3Ky BepXHero CasbHWKOBOTO YNIOTHEHUA U
npegoTBpaLyaeT 3arpA3HeHre ABMraTens 13-3a HOPManbHoro
M3HOCa 1 BO3MOXHOW yTeUK Yepes MaTepman CaibHUKOBOTO
yNaoTHeHVA. YoeanTech, YTo KONNayokK Ans pacTBopuTens
Hagnexallmm 06pa3om 3anosHeH XIUAKOWM CMa3Koid, 4Tobbl
3allMLLaTb BEPXHUE CanbHUKOBbIE YMNOTHEHUA 1 0BecneunTb
LANTENbHBIA CPOK CNYKObI.

NMOWCK N YCTPAHEHWE HEUCIPABHOCTEN

Mpobnembl C HACOCOM MOTYT BO3HMKATb B CEKLIMM
MHEBMOZBMraTeNsA UMM B CEKLM HUKHE CTOPOHBI HAcoCa.
Micnonb3yiiTe 3T OCHOBHbIE peKOMeHAALMM ANA onpeaeneHus
NOBPEXAEHHON CeKLMN.

Hacoc He pa6oTaeT B LUKNNYECKOM pexmnme.
¢ (CHauana ybeaurech B OTCYTCTBUM NPOONEM, He CBA3AHHbIX
C HAaCOCOM, BKMKOYAA MEPEKPYUMBaHIE, OrPaHNYEHHYIO
NPOXOAMMOCTb UM 3aCOPEHIe BMYCKHOTO/BbIMyCKHOTO
LNaHra nnm Jo3supyolero yctpoinctea. CopocbTe AaBneHne
B HACOCHOW CUCTEME 1 QUUCTHTE e€ OT NKoObIX MOMEX B
TpybonpoBogax Bnycka/Bbinycka Matepuana.
® Ecnun Hacoc He paboTaeT B LMKNNYECKOM PeXnme 1 (Mnn)
MMeeT MeCTO yTeuKa BO3[lyxa 13 MHeBMogBuraTens,
06paTnTeCh K PYKOBOACTBY MO ABUraTeNto 3a CBEAEHNAMM O
MOVICKe 1 YCTPaHeHNN HeMCnpaBHoCTel
® [loBpexaéH asuratenb. BeinonHute TexHuyeckoe
obcnyxmBaHue gBuratens.
Hacoc pa6oTaet B LMKNNYECKOM peXxiuMe, HO He HarHeTaeT
matepuan.
® [lononHuTenbHble CBEAEHNA O NMOWCKE 1 YCTPAHEHNN
HENCnpaBHOCTel NprBELEHbI B PYKOBOACTBE MO HUMKHEN
CTOPOHe Hacoca.

NOAKNIOYEHUE HACOCA: BEPXHAA/
HWXXHAA CTOPOHA

MPUMEYAHMUE. Bcsa pe3b6a NpaBOCTOPOHHASA.

1. Monoxute Hacoc Accambinen Ha BEpCTaK.

2. Ypanute Tpu raiki U3 TPeX NPYTKOB pacropka (CM. pUCyHOK
1).

3. T[loTAHMTE BO3AYLLUHDIA ABUraTeNb OT HUXKHErO KOHLA Hacoca
aBuratenb [opLWHEBON WTOK HAXOAUTCA B MONOXEHUN «BHN3»
1 HVXKHUIA KOHEL, Hacoca CTepXeHb HaXoAUTCA B NONOXEHUM
«BBEPX».

4. Wcnonb3ya Wunupl 4Na Konew e-Tuna, CABUHbTe e-06pasHoe
KONbLIO JOCTaTOYHO BbICOKO BBEPX, UTOObI MOXHO OblNo
nepemecTuTb MydTy BBEPX 11 0CBOOOANTD [1Ba pasbéma (CM.
puc. 2). [THeBMaTNYeCKNii iBUraTeNb OTIIOXKMTE B CTOPOHY.

5. TlosTopuTe War 4 AnA yganeHusa Apyroi pasbem, a 3atem
yAanuTe paclMpeHie CTepXKHs.

6. OTBUHTWTE TPV NPOKNAAKM LUTAHTW TONBKO NpU
HeobXxoAMMOCTM Pa3bOoPKM HKHUIA KOHEL, Hacoca.

BETANIN3ALMA NOAKMTIOYEHUA HACOCA

PacwmpeHue crepxHa 90163-8

CronopHoe KonbLo 90102 (2)

Mydrta 90109 (2)

Pa3bém 90096 (4)

Lok NOpPLUHA HIDKHel CTOPOHbI HacoCa

PucyHok 2

NMOBTOPHAA CBOPKA

1. CoBMeCTUTe HIXKHMIA KOHeL, Hacoca C paclpeHnem CTepXHA
1 moTop [NopLuHeBoW WITOK Bo3ayxa. [prmeyanue: Mo3numna
BO34yx03a60pHVK ABuratens 30° Bo3ayxa OT MaTepuana
pO3eTKMU.

2. YctaHoBuTe fiBa pa3béma 1 3adpuKcnpynte mydton. CBUHbTE
«e-06pa3Hoe» KOMbLO B €50 NpeXHee nonoxexue. Mostopute
3TOT LWar AnA APYron pa3bem TakKe.

3. TlepeycTaHoBuTe pacnopky ctepxHeit s lowerpumpend u
KpYTALMIA MOMEHT paBHOMepPHO fi0 60-90 ¢pyToB dyHTOB (81,4
122.0 Hm).

4. (CepwuTe BMECTe BMraTeNb W HXKHIOI CTOPOHY Hacoca, nocne
yero 3auKCUpyITe NX C MOMOLLbIO TPEX CTOMOPHbIX LG
opexu.
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0.406 (103 mm) EZF @ (4 M)

0.406 (10.3 mm) EZ @l (6 MMt9%)
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